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NOTA :

PREZENTA PLANSA ESTE VALABILA NUMAI IN CONDITIILE
CORELARII CU FINISAJUL. DE PESTE PARTER DIN ZONA
SOSIRII SCARII.

BALUSTRADELE SE VOR CONFECTIONA CONFORM

NOTE GENERALE:

1. Prevederile prezentei note se aplica pentru intreaga structura metalica cuprinsa in acest proiect.
2. Conform "normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel a constructiilor civile, industriale
i si agricole" -C150/99:

A). Categoria de executie a elementelor este "B" conform punct. 2.14b

B). Conditiile de calitate pentru laminate din otel, pentiu imbinarile sudate si pentru materialele de
sudare se vor incadra in nivelul "C" de acceptare conform tabelelor 1, 2 si 4.

C). Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor libere si a rosturilor
pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de

- acceptare a imbinarilor sudate.

3. Clasa de abateri limita la dimensiunile imbinarilor sudate este "BE" conform SREN 1S0-13920/98.
4. Toate cordoanele de sudura care se vor executa in uzina, se vor executa in mediu de gaz
protector, dupa o tehnologie agrementata.

5. Toate sudurile de colt se vor executa pe toata lungimea de contact a pieselor si vor avea grosimea
0.7 t min; asmin= 3.5mm.

6. Gradul de curatire a suprafetelor metalice inaintea yopsirii este Sa2.5 conform STAS 10166/1.

7. Protectie anticoroziva: zincare

8. Tolerante la executia in uzina a elementelor cu dimensiuni:
<5.00m - 0.50mm
>5.00m - 1.00mm

9. Conform "Codului de prbiectare seismica P100-1/2013", amplasamentul apartine zonei de calcul avand ag=0.2g si

Tc =0.7s;

10. Protectia la foc a structurii metalice se face prin grija beneficiarului, conform scenariu.

Atentie:

Toate suruburile utilizate sunt suruburi Gr. 8.8,

Atentie:

Toate prinderile in afara celor cu suruburi se vor realiza prin sudura in atelier sau santier.

Sudurile se realizeaza de catre sudori purtatori de poanson.

Sudurile se verifica obligatoriu cu lichide penelrante sau pulberi magnetice.

Dupa realizarea sudurilor in santier, se va reface in mod obligatoriu protectia prin zincare in zonele afectatell!
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